
此
處

開
孔

，
四

周
邊

緣
及

死
角

需
除

毛
刺

.

技
術
說
明

：
 
 
 
 
1
：

採
用

1
m
m
厚

的
不

鏽
鋼

材
質

製
作

。

 
 
 
 
2
：

所
有

折
邊

須
倒

圓
，

尖
角

毛
刺

必
須

打
磨

光
滑

。

 
 
 
 
3
：

所
有

焊
接

處
必

須
焊

牢
，

焊
透

，
打

磨
光

滑
，

不
得

有
焊

瘤
焊

渣
殘

留
。

 
 
 
 
4
：

每
個

固
定

片
配

帶
四

條
扎

帶
（

8*500mm)

Run In 
臺

車
適

配
器

防
護

罩


